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V.8 | MAaoTIKOG TPOYNAUTOS KGOS UTOPPILURATOV YopnTIKOTNTOS 240 AiTpOdv

Ot KGO0l UNYAVIKNG OTOKOMONG TPETEL VO gival
TPOGPOTNG KATAGKELNC KOl Vo akoAovBolv err’
axpipang o STANDARDS EN 840-1, 5, 6 omv
veotepn £kO00T Touckal Vo givol Kovol va
dgyfouv  OIKlK(A, EUTOPIKA KOl  Plrounyovikd
amoppippoato kabdc Kol avtikeipeva pe peydlo
O6yko. H ovopooTikn yopnTikoéTte TV KASmV
npénel va givar 240 Aitpa.

NAI

O1 dwotdoelg Kot To. Papn Tovg mpénel v eivat
evtog Towv opimv tov Evponaikov mpotdimov EN
840 Kot vo 0odEIVOOoVTaL OO TO TIGTOTOU|TIKA
toug. Ot xddot Oa eivor katdAiniot yo Vv
TPOCMPWVY  OmoONKeELoT OAMV TOV  OIKIOKOV,
EUTOPIKMV Kol BLOUNYOVIKOV OTOPPLUUATOV.

NAI

To vAKO KotookKeVNG mPénel va. givar mopHévo
VYNNG TuKvOMTOG  TOALOBVAEVIO  APloTNG
TOWTNTOG 7oL  &yel  eumiovticlel pe  edikd
TPOcheTa OV TPOPUAGGGOLY  ATTOTEAEGLLOTIKG
and  omdtopeg  Oepupokpaciokés  petaforég
(neydro yoyog i Céotn), emidpacn TG MMOKNIG
oKTVOBOoAOG KO YNUIKES ETOPAOELS.

NAI

To xvpimg chpo Ko 10 KomdKL TPEmEL vor eivat
KOTOOKEVOOUEVO, e YOTELON HOVOUTAOK oF
teAevtoiog  Teyvoloylag  mpéoa  (injection
moulding). To kvpiong ochdpo mpémer va sivor
KOTOUOKEVOOUEVO GE YUTEVGT| LOVOUTAOK KOl L€
eWIKO OYedIOCUO VO OVIEYEL GE OMOLOONTOTE
KoTamovnon Kol va  unv  vaOKEWTIOL  Of
TOPOALOPPDGELS.

NAI

O oyedloopds tov (oYU, OTPOYYLAEUEVES
EMQAVEIESG) Kol 1 EVIEADG Aglo  €0MTEPIKN
EMEAVELDL Vo gyyvovtal v Kabapdmto Kot
VYlEWV XPNOT TOL KASOL aKOUN Kot OTav Ogv
YPNOYLOTOLOVVTUL TAUCTIKEG GOKOVAES.

NAI

H yesporofPr] petagopds mpémer vo  eiva
EPYOVOWUIKY YO VO €MTPEMEL TNV Gvetn Kot
eOKkoAn petaopd. Ileppetpikd Tov yeihovg tov
Kuplg COUOTOG otV EMdved TAELPA Tov Ba
TPEMEL KOTA TNV YOTELCT VLAEPLYOUEVO Yeilog
oynuatog «II», wavod Hyoug (Gve Tov Smm) T0
onoio Bo kaAOTTETOL TANP®G OO TO KOTAKL Yol
Vo UV e16€PYovTaL VEPH LEGA GTOV KAOO.

NAI

To yelhog TPOGUPLOYNG GE AVLYOTIKO UNYAVIGUO
TPEMEL VoL €lval pe €01KN evioyvon yuo HeYaAn
dupkela oNg Kot va TapEyel EDKOATN Kot akpipn
TPOGELGT GTOVG TLTOTOMUEVOLG UNYAVICLOVG
ovVOY OGNS TOTOL “YTéVaG .

NAI

Y10 gumpocbio tunpo tov emBountd sivor vo
oynuotiCel avoywon tomov V vy peyaAdtepn

NAI




oTo0EPOTNTO KOl OCPUAELDL

To xamdkt mpénel va mpooapuodletal otadepd
0TO KLPIWG COUA UE VO EWOIKOVG GLUVOEGIOLG
Kot vo, €xel dvo yepohuPég TomobeTnuéveg
EPYOVOUIKA DOTE VO OIEVKOAVVETAL TO Gvoryud
TOL Y10 TV TOMODETNON TV OMOPPUUATOV Kot
TPEMEL VO 0VOTYEL EDKOAO, LE OTAO TPAPN YLD TTPOG
To EMGVO, EVAO OTOV €ival KAEIGTO Vo EQopurolet
aKPIPDOG GTO KPS GMLN Y10 VO OTTOPEVYOVTOL 1)
SpVY 0OCUMV KOl 1) €I0000G EVIOUMV KoL VEPOD
OTOV KAOO.

NAI

Ot 600 tpoyoi mpémel va dwcourilovv TV
€0KOAN Kot Gvetn upetakivnon okOUn Kol GE
EMIKAIVY €00ON 1| OKOAES.

NAI

O a&ovag mpémel va ac@aAilel kol va avoiyet
uévo pe ypnon ewikav gpyoieiov. O aéovag Tmv
TPOYDV TPEMEL VO €IVOL KOTOUOKEVOGUEVOS OO
VYNNG avtoyng yarBaviouévo ydavpa.

NAI

O tpoyol va @épovv eEmtepikd AAGTLYO TOL
e€acpariler  ebkoln, avern kot aBopufn
petakivnon.

NAI

Kdabe kadog Bo mpémel vo pépel avaylvea Kotd
T YOTELOT| TO TAPAKATO CTOXELN :

Tnv ovoposio g KataokevdoTplag eTonpiog ,To
[Ip6tvmo EN840, ™ yopa katackevng, to CE, to
€T0C KOl TOV UNVO TOPOy®YNS, TN ONUHoven
EAEYUEVOV/TIGTOTONUEVOD  TTPOIOVTOC GUUPDVO,
pe 1o mpoértvmo EN840 xot ovueovo pe To
TOTOTOMTIKA Tov dwbéter o kdodog (my GS
,RAL, NF 7 1codbvapec avtdv), Tn GNuHaven-
ovopaocio Tov KEVIPOL EAEYXOV/TIGTONONONG, T
otabun BopvPov oe (dB), v ovopooTiky
YOPNTIKOTNTO TOL KAGOV, TO PEYIGTO GLVOALKO
Bapog Tov kddov.

210 Kupimg cdpa oty omichio Thevpd Tov Kot
GTO KOTMTEPO GNUELO NG, TPEMEL VITOYPEDTIKA VL
VILAPYEL €0IKN onf oL Bal KaTaoKeLALETAL KATA
™V YOTELOT] HOVOUTAOK, OTOKAEIOUEVOV TOV
WO10KOTOGKEVAVY, Y10 TNV EKPOT TOV VYPAOV HUETA
Tov K0O0opIGHd Tov KAdov.

H om ovty mpémer va koAdmretor pe €101KO
KOOKL KOl €101KT TOLOLY0, £T0L MOTE Vo EYEL
ATOALTN GTEYAVOTNTA

O 1poyoi Tovg Ba mpémet va givor drapétpov 250
yMootd (9250).

TA KAITAKIA

Mo 1ovg KAdOLG OvOKOKA®ONG YOPTIOD TO
Kamdkio Bo pépovv Bupida avarkvKhmong xopTion
KoV Vo YOPECEL €va TOKETO QUAA®DV YOPTION
dwotdoenv 2030 ekatootdv (A4).

H 0Bvupida yoptiod 0Oo =wpémer va  eival
VIEPLYOUEVT] HE TPOTO oL B0 amoTpémel TV
€l0poN] VEPOL OTOVG KAOOVG KOTA TIC MUEPES
Bpoyonthoemv.




Ot omég yw Vv Tomobétnon tewv Bupidov Oa
OMUIOVPYOVVTOL KOTG TNV YVTELCT GTO KOTAKL,
OTTOKAEIOUEVOV €T TTOWVY| OTOKAEICUOV OANG TNG
TPOCPOPAG TOV 010K TOCKEVGDV.

Mo tovg KAdovg aVOKOKAMONG TAACTIKOV TO
Kook Oa @épouv otpoyyvAég 1 opboydvieg
Bupidec avakdiKAmoNC IKAVEG VO YOPEGOLY PLAAN
2 Mtpwv xort, erdytotov. H Bupideg Oa mpémer va
QEPOLY TPOGHETA ELUGTIKA TapEUPOGUATA.

Ot omég yw Vv tomobétnon tewv Bupidev Oa
OMUIOVPYOVVTOL KOTH TNV YVTEVCT GTO KOTAKL,
OTTOKAEIOUEVMV ETL TTOWVT] ATOKAEIGUOD OANG TNG
TPOGPOPAS TV 1O10KATOTKEVQDV.

Otr «ddol 7pémer va  givar  KaTdAANAoL  Yia
OVOYOTIKOVS UNYOVIGHLOVG IOV YPT|GLLOTOLOVY TO
oLYYPOVA OTTOPPLULULATOPOPOL debvav
TPOOIOYPAPDV UE GUGTNUO KTEVAG.

H dwudppmnon tov kddwv vo, sival t€tolo doTe
VoL €ivol SLUVOTOV Vo, OVOIYEL TO KAAVUUO, TOVG KO
VO TAEVOVTOL OVTOUATOC OO TO, EI0TKO O)N LT
TAVCENC IOV KLKAOQPOpOoOV otnv EAAnvikn kot
™v Atebvn ayopd, Kabmg Kot va. givorl duvatov vo
avoymOoby  aGQPUADC omd  TOV  AVOY®OTIKO
UNYOVIGUO TOV OYNUATOV TOL AfLLOV.

O «ddog mpémel vo. pEPeL 6TIG dV0 TAEVPEC TOV
avokAaoTikd onuato ocopeove pe tov K.O.K.
(cOvppwva pe 1o EN12899-1 RA 2) vy va givan
opatd¢ kal TNV voyta dwotdoemv 100x400mm .




